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(54) Dispositif modulable de presentation et de distribution automatique d'articles. 


@ Dispositif modulable de presentation et de distribution 
automatique d'articles comprenant un 6l6ment de support hori- 
zontal d'articles, un organe mobile de calage combing d des 
moyens de d^placement horizontal llndaire, caractSris^ en ce 
que ledit 6l6ment de support est constitu6 d'au moins une 
bande 6lastique 3. 4 extensible permettant Tavance progres- 
sive et freinde des articles par rappel en contact de frottement 
de ladite bande ^lastique en fonctlon du poids desdits articles. 
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DisDOsitIf modulable de presentation et de dTStribution automatigup 
d'articles. 


La prisente invention concerneun dispositif 
moduLable de presentation et de distribution automatique d'articles. 

Les commercants ont tou jours dSployi de gros 
efforts de presentation pour Les articles dans Leurs points de 
vente^ que ce soit en grande surface ou en boutique. 

Dans Les grandes surfaces oCi Le cLient est amene 
a choisir et h prendre Lui-meme Les produits qui L'int6ressent^ La' 
disposition. La presentation et L'accessibiLite des articles 
dans Les rayons sontdes facteurs de vente trks importants. 

Ainsi, La plupart des produits de grande consommation 
sont-iLs soigneusement ranges pour etre visibLes et etre saisissabLes 
faciLement par les consommateurs, 

De nombreuses isoLutions techniques ont dijh M 
apportees auK problemes de presentation et de rangement telles que, 
par exemple, Les distributeurs automatiques qui permettent au moyen 
de dispositif s h ressorts de mettre faci lament Les produits a La 
portee du client. Mais ces dispositifs sont souvent compliqufis et 
encombrants. 

Par ail leurs, il existe d6ja des pr^sentoirs 
h tiroir actionne par des dispositifs a ressorts d boudin ou a 
lames. 

Cependant de tels pr^sentoirs sont bn^reux, 
fragiles, encombrants, peu fiables et posent des probiemes de 
coincement lors du deplacement des bo?tes d'articles. 

La pr^sente invention permet de r^soudre ces 
probL6mes pour la premiere fois de manidre satisfaisante en proposant 
un dispositif moduLable de presentation et de distribution 
automatique d'articles comprenant un element de support horizontal 
d'articles, un organe mobile de calage combine a des moyens de 
deplacement horizontal lineaire, caracterise en ce que ledit 
element de support est constitue d'au moins une bande eiastique 3,4 • 
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extensible permettant I'avance progressive et freinee des articles 
par rappel en contact de frottement de ladite bande ^Lastique en 
fonction du poids desdits articles. 

Selon la pr6sente invention, ladite bande 
6lastique joue 6galeroent le role de moyen de d^placeroent horizontal 
lineaire dudit organe mobile de calage^ 

Le dispositif de I 'invention est simple done peu 
coQteux et tres fiable ; il permet l\enlfevement facile d'un ou 
plusieurs articles d'un lot donnd sans provoquer la chute de ceux 
qui restent. 

Par ailleurs, Les bandes elastiques permettent une 
avance reguliere et sans coincement des articles juspu'a I'avant 
du dispositi-f de presentation. 

L' invention sera mieux comprise i la lecture de la 
description qui va suivre accompagn^e des dessins annexes sur 
lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective du dispositif 

de I* invention- 

Les figures 2 et 3 sont respectivement-une Elevation 
en coupe et une vue de dessus du dispositif de la figure 1, et 

Les figures 4 et 5 sont des coupes suivant IV-VI 

et V-V. 

Selon le mode de realisation des figures 1 a 5, 
le dispositif de IMnvention comporte une glissifere 1 d segments 
pr^d^coupes 11, 12, 13 afin de lui donner par rupture desdits 
segments une longueur correspondant a la profbndeur des diff^rents 
rayons. 

La glissi^re 1 est ensuite approvisionn^e avec 
un lot d'articles 2 qui est plac6 sur un Element de support constitu6 
par les bandes elastiques extensibles 3, 4 et maintenu en place 
par pression au moyen du chariot 5 rappeU vers I'avant de la 
glissiere 1 par lesdites bandes 3, 4. 

Le chariot 5 est conform^ en ^querre avec une par-tie 
verticale 6 en appui sur le dos et les faces lat^rales du dernier 
article 2 du lot et une partie horizontal 7 sur laquelle repose 
la base de ce roeme article. 
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Afin d" adapter au mieux le dispositif aux 
articles, it est prevu d'ajuster Les dimensions du chariot 5 et 
les caracteristiques des bandes ^lastiques extensibles 3^ 4 
en fonction de la forme et du poids des articles h placer dans 
la glissi^re 1. 

Ue mode d'avancement des articles est fonction des 
caracteristiques des bandes elastiques. Ainsi, la.vitesse 
d'avancement dependra etroitement de la force de rappeL des 
bandes Elastiques. 

Le chariot 5 est retenu verticalement et guid^ 
horizontaleraent dans la glissiere 1 au moyen d'une rainure centrale 
longitudinale 8 dans laquelle est engage un sabot 9 en forme de T 
inverse s'etendant vers le bas et solidaire du chariot .5. Les 
rebords lateraux 10 contribuent 6galement au maintien et au guidage 
des articles dans la glissiere 1. 

Lors de la prise d'un article sur le devant du 
dispositif, il se produit un relachement de la tension des bandes 
elastiques extensibles 3, 4 qui provoquele rappel du chariot 5 
et le deplacement des autres articles poussEs par le chariot 5 vers 
I'avant de la glissiere 1- Cette translation des articles est un mouve- 
ment r^gulier sans acceleration importante trouvant an orioinedans le 
retrecissement des bandes .qui jouent ainsi a la fois le role de bandes 
transporteuses et de moyen de deplacement du chariot 5.En position 
de chargement les bandes elastiques sorit en contact de frottement 
avec la glissiere. 

II en resulte lors de l*avance des articles, un 
freinage progressif qui empgche leur projection brutale vers 
I'avant. 

Selon le poids des articles, la iforce de rappeL 
sera done plus ou moins grande. 

Apres rupture d'un ou plusieurs segments 11, 12, 13 .. 
au niveau des encoches predecoupees 18, on obtient un dispositif de 
Longueur plus ou moins courte, adaptable a divers rayons. 

Le reglage de la tension des bandes 3, 4 s'effectue, 
par exempLe, en les coupant en fonction de la longueur de la 
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glissiere 1 et en les fixant au rooyen d'une barrette de fixation 
14 mont^e de facon amovible (par exemple par encLiquetage) en dessous 
de la gLissifere 1 et sur Laquelle sont accroch^es les bandes 3,4. 
Sur le fond de la glissiere sont ro6nag6es & intervalles r^guliers 
des ouvertures 15 qui servant k la fixation de la barrette 14.. 

Selon un autre mode de realisation, on peut 
utiliser une seule bande ^lastique extensible mais de largeur plus 
importante fix6e par exemple h l"avant de la glissiere 1. 

A I'avant, la glissiere 1 est recouverte d'un capot 
16 formant but6e d'arrSt pour'le lot d'articles et sous lequel 
passent les bandes 3, 4 qui vont coulisser sur un element cyLin- 
drique 17 avant de se diriger vers la barrette de fixation 14 
situee sous la glissiere 1. 

Cette but^e a 6ventueL lament ujne Longueur suffisante 
pour permettre la repose d'un article remis en rayon par le. 
consommateur . 
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REVENDI CATIONS 

1. Dispositif TOoduLabLe de presentation et de distri- 
bution automatique d'articLes comprenant un 6ldment de support 
horizontal d'articles, un organe mobile de calage combing a des 
moyens de dfiplaceraent horizontal Lin6aire, caract6ris6 en ce que 
ledit Element de support est constitu6 d'au rnoins une bande 
elastique (3,4) extensible permettant I'avance progressive et 
freinee des articles par rappel en contact de frotteraent de 
ladite bande eLastique en fonction du poids desdits articles. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que lesdites bandes 6lastiques (3,4) jouent ^galeraent le 
role de tnoyen de d^placement horizontal lin^aire dudit organe 
mobile de calage. 

3. Dispositif selon la revendication 1, caracterise 
en ce que I'organe raobile de calage est constitu6 d'un chariot C5) 
en equerre pourvu d'un sabot (9) de guidage horizontal lin^aire . 
et de retenue verticale. 
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